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731
= 10
Kérnung - Grit 130
mittel
medium
Handstiick - Handpiece
655 104 107523 065
731.104. ... 130

732
= 10
Kérnung - Grit 130
mittel
medium
Handstiick - Handpiece
455 104 107523050
732.104. ... 130

0 max. 60000 min-!

keramische Schleifkérper | Siliziumkarbid
Ceramic abrasives | Silicon-carbide

) ma 60000 min-

Griine Siliziumkarbid-Schleifer
keramisch gebunden
= Zum universellen Schleifen

von Keramikmaterialien.

= Drehzahlempfehlung:
) e 20000 - 30000 min!

Green silicon-carbide abrasives

with ceramic bond

= for universal grinding of ceramic
materials

= Recommended speed:
O o 20000 - 30 000 mir-!

3,5 mm gmm
w
=)
733 734 736
= 10 = 10 = 10
Kérnung - Grit 130 Kérnung - Grit 130 Kérnung - Grit 130
mittel mittel mittel
medium medium medium
252 Handstiick - Handpiace Handstiick - Handpiece Handstiick - Handpiece
EsSS = =
655 104 168523 035 655 104 3165230090 655 104 012523065
733.104. ... 130 734.104. ... 130 736.104. .. 130
) mae 60000 min-! ) mae 50000 min-! ) mae 60000 min-?
5mm
3mm 4mm E
2
o
|
601 602 612
P} 10 = 10 s 10
Kérnung - Grit 120 Kérnung - Grit 120 Kérnung - Grit 120
fein fein fein
fine fine fine
Handstiick - Handpiece Handstiick - Handpiece Handstilck « Handpiece
655 104 001513030 655 104 001513040 655 104 013513050
601.104. ... 120 602.104. ... 120 612.104. .. 120
) mae. 60000 min-! ) m=e 60000 min-' D mae 60000 mirr?
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8mm 7 mm & mm
E
£ £ :
o o | T
613 614 621
= 10 = 10 = 10
Kérnung - Grit 130 Kérnung - Gt 120 Kérnung - Grit 120
mittel fein fein
medium fine fine
Handstiick - Handpiece Handstlck - Handpiece Handstiick - Handpiace
655 104 014523 080 655 104 014513 070 455 104 041513 060
613.104. ... 130 614.104. ... 120 621.104. ... 120 o
O mae 60000 min-! ) mee 60000 min-! ) mze 60000 min-! E
=
E
S 3
i ™
g =
9 wl
S =
Q
L 5
ey
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& E n G |L£
| il E o
S|
o
L e
g0
S 2
622 702 703 s |E
Oiam
1]
Q
=
o 10 o 10 = 10
Kérnung - Grit 120 Kérmnung - Grit 130 Kérnung - Grit 120
fein mittel fein
fine medium fine
Handstiick - Handpiece Handstiick - Handpiece Handstilick - Handpiece 253
s & ==—]. s
655 104 042513 060 655 104 041523100 655 104 041513130
622.104. ... 120 702.104. ... 130 703.104. ... 120
O mae 60000 min-! O mae 50000 min-! ) mze 30000 min-!
2,5mm 2,5mm 2,7 mm
E
E E E
~ o L=
/ J
645 L 649 650
o 10 P 10 = 10
Kérnung - Grit 120 Kérnung - Grit 120 Kérnung - Grit 120
fein fein fein
fine fine fine
Handstiick - Handpiece Handstlck « Handpiece Handstiick - Handpiece
655 104 161513 025 655 104 171513 025 455 104 171513027
645.104. ... 120 649.104. ... 120 650.104. ... 120
O mae 60000 min-! ) mae 60000 min-! 1) mee 60000 min-!
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5mm 2,5mm 5 mm
£
E £ E
& = =]
|
671 661 L 663
= 10 10 = 10 = 10
Kérnung - Grit 120 130 Kérnung - Gt 120 Kérnung - Grit 130
fein mittel fein mittel
fine medium fine medium
Handstiick - Handpiece Handstlck - Handpiece Handstiick - Handpiace
455 104 199513 050 655 104 243513025 455 104 243523050
k=] 671.104. ... 120 661.104. ... 120 663.104. ... 130
=}
655 104 199523 050
= Py 130 ) e 60000 min-" ©) mx 60000 min-"
22
E _g ) max 60000 min-!
28
“ 3
= s
= O
g_ ==
g
0
% 8,5 mm
b ]
912
£ a
A |5
@ o
£ 1.9
@IiE e : :
] 8 Griine Siliziumkarbid-Schleifer
E 8 632 722 keramisch gebunden
; = Zum universellen Schleifen
R von Keramikmaterialien.
= 10 = 10 10 - Drehzahlempfehlung:
Kérnung - Grit 120 Kérnung - Grit 120 130 O 20000 - 30000 min-*
fein fein mittel
fine fine medium - : i
254 TP Handstick - Handpiece Green silicon-carbide abrasives
T _— with ceramic bond
655 104 316513065 655 104 304513 160 2 farun{:fersa!gnndngofceramc
632.104. ... 120 722.104. ... 120 Hatarnals
; 455 104 204523 160 = Recommended speed:
) mze 60000 min-' 722.104. ... 130 O o 20000 - 30000 mirr’
) max 30000 min™
16 mm
727 716 743
P} 10 b 10 10 = 10
Kérnung - Grit 120 Kérnung - Grit 120 130 Kérnung - Grit 140
fein fein mittel grob
fine fine medium coarse
Handstiick - Handpiece Handstiick - Handpiece Handstiick - Handpiece
655 104 024513120 655 104 372513 160 655 104 254533120
727.104. .. 120 716.104. ... 120 743.104. .. 140
655 104 372523 160
) mae 40000 min-! 716.104. .. 130 ) mue 40000 min-!

) maw 30000 min-'

zum Ausarbeiten von Kunststoffen
for trimming acrylics
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@19 mm

:

771A
= 10
Kérnung - Grit 130
mittel
medium

Bohrung @ 1,8 mm, unmontiert
Bore dismeter @ 1,8 mm, unmounted

654 900 371521190
771A.900. ..

130

Athermon-Scheiben
magnesitgebunden

>

44

44

Fir hitzearmes Beschleifen von Keramik
und Metall-Legierungen.

Drehzahlempfehlung: 15000 min*
Maximal zuléssige Drehzahl von

20000 min-' nicht Uberschreiten.

AnpreBkraft max. 2 N.
Abrichten wie keramisch gebundene

Schleifer.

Trocken lagern.

Athermon discs
with magnesium bond

= For heatreduced grinding of ceramics
and metal alloys.

Recommended speed: 15000 min-'

Do not exceed the maximum permissible
speed of 20000 min-'.

Contact pressure max. 2 N.
Recommendation for dressing see
WAbrasives with ceramic bond”®.

v

v

= Storein dry place.

@22 mm

| ﬁ#

= 10

130
mittel
medium

15 mm

776A

Kérnung - Grit

Bohrung @ 1,8 mm, unmontiert
Bore diameter @ 1,8 mm, unmounted

654 900 371521220

776A.900. ... 130
@16 mm
E
E
L]
767 A |
= 10
Kérnung - Grit 130
mittel
medium

Bohrung @ 1,8 mm, unmontiert
Bore diameter @ 1,8 mm, unmounted

654 900 372521160

767 A.900. ... 130
@19 mm @22 mm
E £
E £
o (]
772A 1 777A |
P 10 10 = 10 10
Kérnung - Grit 130 140 Kérnung - Grit 130 140
mittel grob mittel grob
medium coarse medium coarse
Bohrung @ 1,8 mm, unmontiert Bohrung @ 1,8 mm, unmontiert
Bore di g1,8mm, Bore di; a1,.8mm,
654 900 372521190 654 Q00 372521220
772A.900. ... 130 777A.900. ... 130
654 900 372531190 654 900 372531220
772A.900. ... 140 777A.900. ... 140

Back to START

Inhalt | Contents

| Athermon discs

Ceramic abrasives

| Athermon-Scheiben

drper

keramische Schlei

255




keramische Schleiflkérper | Edelkorund

256

§
o
S
S
o
@©
b=
i)
by
20
X
%]
£
%
3
L
2
g
8
[&]

Braune Edelkorund-Schlieifer
keramisch gebunden

731 L 732 L
= Zum schnellen Schleifen
von Metall-Legierungen.
= Drehzahlempfehlung:
B 10 10 B 10 10 © .., 30 000 - 50000 min"
Kérnung - Grit 230 240 Kérnung - Gt 230 240
mittel grob mittel grob
medium coarse medium coarse .
Handstiick - Handpiece Handstlck - Handpiece Brown h.!g?‘:—gradf?
> — . corundum abrasives
with ceramic bond
635 104 107522 045 635 104 107522 050 o
731.104. .. 230 732.104. .. 230 2 forrascennding or matat aloys
635 104 107532 065 635 104 107532 050 3 Recommended speed:
731.104. ... 240 732.104. .. 240 © e 30000 - 50 000 min!
) max 60000 min-! ) mae, 60000 mirr?
45 mm 9mm
i
2
733 | 734
= 10 10 b 10
Kérnung - Grit 220 230 Kérmnung - Grit 230
fein mittel mittel
fine medium medium
Handstiick - Handpiace Handstiick - Handpiece
_— _—
635 104 148512035 635 104 316522 090
733.104. .. 220 734.104. ... 230
635 104 168522035 ;
733.104. .. 230 O e 50000 min-
) mae 60000 min™
6,5mm & mm
: :
736 671
& 10 = 10
Kérnung - Grit 240 Kérnung - Grit 230
grob mittel
coarse medium
Handstiick - Handpiece Handstlck « Handpiece
635 104 012532 045 635 104 199522 050
736.104. .. 240 671.104. ... 230

1) mae 60000 min-!

10 maw 60000 min-!
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734 IJ.I_

= 10

Kérnung - Grit 330
mittel
medium
Handstiick - Handpiece

=

625 104 216523 090
34.104. ..

613
= 10
Kérnung - Gt 330
mittel
medium

Handstiick - Handpiece

e

625 104 014523080
613.104

650
D 10
Kérnung - Grit 330
mittel
medium

Handstiick - Handpiece

625 104 171523027
650.104. ...

330 330 330
) mae 50000 min-! ) mae 60000 min-! ) mze 60000 min-!
2,5mm

7 mm

671 663 661 L
= 10 = 10 = 10
Kérnung - Grit 330 Kémung - Grit 330 Kérnung - Grit 330
mittel mittel mittel
medium medium medium
Handstiick - Handpiace Handstiick . Handpiace Handstiick - Handpiece
E———————————————= S — =—>"3
625 104 199523 050 625 104 243523 050 425 104 243523025
671.104. ... 330 663.104. ... 330 661.104. ... 330
O mae 60000 min-! ) mee 60000 min-' ) mze 60000 min-!
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