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Tungsten carbide

Bohrer Finierer Werkzeuge fiir Laberturbine
Burs Finishing instruments Instruments for laboratory turbine
@ ==
»
Umgekehrter Kegel
Rund
Inverted cone 198
Round 194
ﬁ Umgekehrter Kegel Konisch rund
Umgekehrier Kegel Inverted cone 197 Tapered round 198
Zylinder fgg 00197 Bud 198
Cylinder 194-195
=t————— Nadelform Nadelform
Konisch Needle-shaped 197 Needle-shaped 198
Tapered 195 ﬁ
—
m Granate Spitz
g Grenade 197 Pointed 198-199
Konisch rund
supergrobe Verzahnung mit super-coarse toothing
SG FA : - Fasenschliff und Sicherheits- with bevelled blades
202 m— ausfiihrung (A*) and safety toothing (A*)
Q supergrobe super-coarse
Kreuzverzahnung staggered toothing
SGE 203 A
S —
m supergrobe Kreuzverzahnung Ssuper-coarse
SG EA Version A* staggered toothing
203 version A*
grobe Kreuzverzahnung coarse staggered toothing
GE 203
grobe Kreuzverzahnung coarse staggered toothing
Version A* version A
GEA 203
i . grobe Verzahnung coarse blades
GT- mit zusdtzlicher Kreuz- with additional staggered
| 214 verzahnung fiir Titan toothing for titanium
[ = Py Kreuzverzahnung staggered toothing
E S
204-207 a—
Kreuzverzahnung staggered toothing
-~ : S
Version A* version A
EA 204 -
» feine Kreuzverzahnung fine staggered toothing
UM mit Querhieb with cross-cut
217-218 fiir Metall for metal
feine Kreuzverzahnung fine staggered toothing
EF  207-200 So=e—=2
M feine Diamantverzahnung fine diamond toothing
DF 210
M feine {rechts/ rechts) fine staggered toothing
U K Kreuzverzahnung fir Keramik (right/right) for ceramics
216 und Kunststoff and acrylics
M uftrafeine Kreuzverzahnung ultra-fine
staggered toothin,
EUF 209 ¢
grobe schnittfreudige coarse high-efficiency toothing
GSQ Verzahnung mit Querhieb with cross-cut
212-213 firr Softkunststoffe for acrylics
TV T TT——— feine schnittfreudige fine toothing with cross-cut,
R e o ] Verzahnung mit Cuerhieb high cutting efficiency

FSQ 215

FST 192

feine schnittfreudige
Verzahnungmit Querhieb
filr Titan

fine, high-efficiency toothing
with cross-cut
for titanium

Werkzeuge fiir Linkshander
Instruments for left-handed operators 219

Spezialinstrumente
Special instruments

s ——
Dreikantbohrer, spitz
Triangular burs, pointed 199

s

Dreikantbohrer

Triangular burs 199
Spiralbohrer

Twist drill 199

Pinlochfraser
Pin-hole cutter 199

Das Kurzzeichen der Verzahnungsart befindet sich
als Laserbeschriftung auf dem Werkzeugschaft.

A*= Rechtsschneidende Linksdrall-

verzahnung fiir erhihte Sicherheit

beim Freihandfrasen.

The abt of the type of toothing
is laser-marked on the instrument shan

A*= Righthand cutting toothing with

lefthand twist, forincreased safety

in free-hand cutting.
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Hartmetall | Bohrer
Tungsten carbide

H71 1

b 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 1
GriBe - Size @ 'Yomm 003 004 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027

Handstiick - Handpiece

500 104 001175..
H71.104. .. 063 004 DO5 006 QO7 ©DOB 009 010 012 014 016 018 021 023 027

) mae 100000 min-'

7

® H1Ss 1 H30 L8
& 5 5 5 5 & 5 5 5 5 5 5 5
GriBe - Size @ 'Yomm 010 014 018 023 GroBe - Size @ '/emm 006 008 009 010 012 014 016
L mm s 4% 1100 1 B2 e [Bs
Handstiick - Handpiece Handstick . Handpiece
= ESS =
500 104 001003 .. 500 104 010175 ...
@ H15.104. ... 010 014 D18 023 H30.104. ... 006 008 009 010 012 014 016
schnittfreudige Ausfiihrung ) mae 100000 min ) mae. 100000 min-*

high-efficiency cutting design

H21 H21L [
D 5 5 5 5 5 5 5 B 5 5 5 5
GriBe - Size @ 'Yomm 008 009 010 012 014 016 018 GriBe - Size @ 'Yemm 009 010 012 014
L mm 34 42 42 42 44 44 46 L mm 52 &0 60 60
US No. 55 56 57 5B 59 &0 &1 US No. 56L 57L 58L 59L
Handstiick - Handpiece Handstlck - Handpiece
= _
500 104 107006... 500 104 110006 ...
H21.104. .. 008 009 010 012 014 016 018 H21L.104. .. 009 010 012 014
1) mae 100000 min-! ) mae 100000 min-'
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H31 L H31L |
B s 5 5 5 5 5 5 & 5 5 5
GroBe - Size @ Y=mm 008 009 010 012 014 016 018 Grope « Size @ 'fomm 010 012 014
L mm 3,4 42 42 42 44 44 46 L mm 60 60 60
US No. 555 556 557 558 559 560 561 US No. 5571 558L 559L
Handstiick - Handpiace Handstiick - Handpiece
— ————— ——————
500 104 107007 ... 500 104 110007 ...
H31.104. ... 008 009 010 012 014 016 018 H31L.104. .. 010 012 014
1) max 100000 min-! ) mae 100000 min-'
L
H23L L H33L L
5 5 5 5 5 & 5 5 5 5 5
GréBe - Size @ Yemm 009 010 012 016 GréBe - Size @'/emm 009 010 012 016 021

L mm 52 |60 160 &0
US No. 169L 170L 171L 172L

Handstiick - Handpiece

500 104 171006...

L mm 52 an) Na00 L6 |78
US No. 699L 700L 701L 702L 703L

Handstick . Handpiece

500 104 171007 ...

H23L104. .. 009 010 012 016 H33L.104. .. 009 010 012 016 021
) mae 100000 min-! ) mae 100000 min!
D 3
L
H23R [ H33R |
B 5 5 5 & 5 5 5
GroBe - Size @ Yemm 010 012 016 GriBe - Size @ Yomm 010 012 016
L mm 42 42 44 L mm 42 42 44
D @ Yemm 006 008 012 D @ 'Yomm 006 008 012
US No. 1170 1171 1172 US No. 1700 1701 1702
Handstlck - Handpiece Handstiick - Handpiece
— =5 _
500 104 194006... 500 104 194007 ...
H23R.104. .. 010 012 016 H33R.104. ... 010 012 016

) mae 100000 min-'

) mae 100000 min-!
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Hartmetall | Bohrer

Burs

Tungsten carbide

D
k L
H23RS 1 H33 L
B s 5 5 B 5 5 5 5 5
GroBe - Size @ Yemm 008 009 010 Grobe - Size @ Yemm 009 010 012 016 021
L mm 42 42 42 Lmm 42 42 42 44 48
D @ 'Yamm 002 003 004 US Ne. 699 700 701 702 703
US No. & 11695 11708
Handstilick - Handpiece
Handstlek - Hrapiace .
; : 500 104 188007 ...
33.104. ... 009 010 012 016 021
500 104 196006...
H23RS.104. ... 008 009 010 ) mac 100000 mirr?
O mae 100000 min™
D D
L L
H23RSE | @ H33FRS
& 5 5 & 5 5
GroBe - Size @ Yomm 009 010 Grobe - Size @ 'Yemm 009 010
L mm 4.2 4.2 L mm 4,2 4.2
D Yomm 003 004 D @ 'Yemm 003 004
Handstiick - Handpiece Handstiick - Handpiece
500 104 196019... 500 104 196015...
H23RSE.104. ... 009 010 @  H33FRS.104... 009 010
O mee. 100000 min~! O mac 100000 min™'
schnittfreudige Ausfliihrung mit feinem Querhieb
high-efficiency cutting design with fine cross-cut
D
L
‘new
H349
Feiner Fissurenbohrer
= e Mit dem Mini-Fissurenbohrer
H349, der an seiner Spitze einen
GriiBe - Size @ Yomm 005 Fine fissure bur Durchmesser von lediglich
p— 27 ] B ] 0,2 mm“hat_, ste‘ht nun ein Multi-
. 0 . The miniature fissure bur 349 talent fiir die feine Fissuren-
D @ Yomm 002 » with a tiny tip diameter of just gestaltung bereit. Ob Gold,
! 0.2 mm is particularly suitable Compositeverblendungen oder
Handstiick - Handpiece for shaping fissures onavariety  Keramik vor dem Glanzbrand,
—_————— of materials. Be it on gold, der H349 iiberzeugt durch seine
500 104 195072 composite veneers or ceramics  hohe Schneidleistung und
H349.104, .. 005 prior to find firing, the H349 Standzeit.

1) mee 100000 mine?
Fissurenbohrer
Fissure bur

always displays convincing
cutting properties and an
impressively long service life.
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® H283 H283E
B 5 & 5 B 5
Grofe - Size @ Yemm 012 GroBe - Size @ 'Yiomm 012 GroBe - Size @ Yemm 012
L mm 8,0 L mm 8,0 L mm 8,0
Handstiick - Handpiace Handstiick - Handpiece Handstilick - Handpiece
- = =———— _ =
500 104 289072 .. 500 104 289080... 500 104 280060..
@ H283.104. .. 012 H2B3E.104. .. 012 (] H2B3EF.104. ... 012
) max 100000 min-! ) mae 100000 mirr? ) mae 100000 min!
|
® Ha2 @® H379 L ® H246
& s 5 & s 5 & 5
GroBe - Size @ 'Yomm 018 023 GroBe - Size @ Yomm 014 023 GroBe - Size @ Yomm 009
1,7 2.8 L mm 3,1 42 L mm 37
US No. 7404 7408 US No. 7901
Handstiick - Handpiece Handstiick - Handpiace Handstiick - Handpiece
500 104 010133 ... 500 104 277072 .. 500 104 496071 ..
H42.104. .. 018 023 . H379.104. .. 014 023 [} H246.104. ... 009
Finierer ) max 100000 min-! Finierer ) ma. 100 000 min-! ) max 100000 min™
Finishing instrument Finishing instrument
L
@ H390 ® H390EF @ H390Q
& 5 B e
Grobe - Size @ Yamm 016 GroBe - Size @ Yomm 016 Grobe - Size @ Yamm 014
L mm 3,5 L mm 3.5 L mm 3,5
Handstiick - Handpiece Handstiick - Handpiece Handstiick - Handpiece
500 104 274072 .. 500 104 274060... 500 104 274075..
@ H390.104. .. 016 @ HB390EF.104. .. 016 O® H3900.104. .. 014

O max 100000 min-!

) mae 100000 mirr?

) mae 100000 min-!
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Hartmetall | Werkzeuge fiir Laborturbine

Tungsten carbide | Instruments for laboratory turt

H23RS
& 5 5
GroBe - Size @ Yomm 009 010
L mm 4.7 ‘43
D @ Yomm 003 004
US Ne. 11698 11703
FG FG
(= =
500 314 010175... 500 314 196006 ...
30.314. ... oog 010 012 H23RS.314. ... 009 010
L
‘new
® H46 ® H246 L ® H246D
&2 5 & 5 5 5 o 5
GriBe - Size @ Yemm 012 Grobe - Size @ 'Yemm 009 010 012 Gribe - Size Yamm 014
L mm 3,5 L mm 3.6 36 [ 3.6 L mm 6,0
US No. 7103 US No. 7901 7902 7903
FG FG FG
_ =S — _
500 314 254072.. 500 314 496071.. 500 314 496072 .
@ Ha6.314. .. 012 D H246.314. .. 009 010 012 @ H246D.314. .. 014
Ausarbeiten von Kaufldchen Feinausarbeiten von Kauflichen Feinausarbeiten von Kauflachen
Trimming of occlusal surfaces Fine trimming of occlusal surfaces Fine trimming of oceclusal surfaces
|
H97 H99
N B s
GroBe - Size Yomm 010 GroBe - Size @ Yemm 008
L mm s
FG FG
[———__ _—
500 314 4468373 . 500 314 162384 ...
97.314. ... 010 99.314. ... 008

Feinausarbeiten von Keramikkaufldchen
Finishing of ceramic occlusal surfaces

Glatten, Tieferlegen von Keramikfissuren
Shaping and reworking ceramic fissures

Back to START Inhalt | Contents



































































